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	ABB au SITL : des solutions robotisées pour rendre les opérations logistiques flexibles, collaboratives et connectées
ABB propose une large gamme de solutions robotisées dédiées à l'automatisation logistique.


Alliant flexibilité et rapidité, les technologies ABB améliorent la sécurité, la productivité et réduisent les coûts
Des démos et des innovations à découvrir : stand J056

Pionnier de la robotique, de l'automatisation des machines et des services numériques, ABB Robotics est la seule entreprise à proposer un portefeuille complet de solutions d'automatisation de machines, de robots et de robots autonomes mobiles. ABB dispose d’une large gamme de solutions robotisées dédiées à l'automatisation logistique qui garantissent flexibilité, rapidité et toujours plus d’innovations.

Avec une solide connaissance des produits, des applications, des installations logistiques clés en main et un vaste réseau de services &amp; assistance à travers le monde, ABB Robotics est idéalement positionné pour soutenir à la fois les clients finaux et ses partenaires intégrateurs. ABB accompagne les projets de ses clients pour optimiser leurs processus grâce à des solutions répondant aux défis d'aujourd'hui, qui combinent vitesse et précision avec un traitement de volumes importants et diversifiés.

Par le passé, de nombreux centres de distribution ont été contraints de faire des compromis entre le volume et la flexibilité, ou entre la vitesse et la précision. Toutefois, le centre de distribution moderne doit désormais relever le défi de concilier ces différents aspects, en s'adaptant à une diversité croissante de colis et en traitant des volumes en constante augmentation, tout en répondant aux attentes de livraison qui sont passées de plusieurs jours à parfois seulement quelques heures.

Toujours à la pointe de la technologie, les solutions ABB s’appuient sur la digitalisation et l’Intelligence Artificielle : de la palettisation hétérogène au microfulfilment en passant par le Goods-To-Robot, ABB propose des offres flexibles et adaptées aux besoins spécifiques de ses clients.

Parmi celles-ci, des démos et de nouvelles solutions logistiques seront exposées sur le stand J056, au salon SITL du 19 au 21 mars 2024 à Paris Nord Villepinte :


Palettiser rapidement, simplement, à moindre coût avec les AMR Flexley Mover, les cobots GoFa et l’application ADVPal.
Primée du trophée Agora Awards Supply Chain - Meilleur équipement intralogistique en 2023, Item Picker est une solution robotisée de prélèvement d’articles variés et pilotée par la vision intégrée et l’Intelligence Artificielle. Cette solution prélève jusqu’à 1 400 articles par heure avec plus de 99,5% d’efficacité.

Pour en savoir plus.

www.abb.com
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	ADLINK Technology au Salon Embedded World 2024
Présentation des nouveaux modules standard ouverts et des plates-formes de calcul Edge. Apportant l'informatique embarquée et robuste activée par l'IA aux appareils quotidiens.
ADLINK Technology un leader mondial en Edge Computing, sera présent au Embedded World 2024 pour présenter ses réponses aux tendances du marché embarqué. Lancée lors du salon, la nouvelle gamme de produits OSM propose des normes polyvalentes pour des modules embarqués enfouis de petite taille et à faible coût, entièrement traitables en machine lors du soudage, de l'assemblage et des tests. De nouvelles plates-formes d’Edge Computing seront également dévoilées, intégrant les technologies de pointe d'Intel&reg;, NVIDIA&reg; et Arm&reg; pour des applications industrielles. La série de SSD Enterprise haute performance de qualité industrielle ASD+ sera également introduite.

&quot;Les nouveaux modules embarqués COM représentent la dernière évolution en termes de performances, de sécurité et de fiabilité, et nos nouvelles plates-formes de calcul Edge illustrent notre expertise croissante en matière de matériel embarqué - offrant la polyvalence nécessaire pour les applications industrielles et robotiques exigeantes d'aujourd'hui&quot;, a déclaré Roy Wan, PDG d'ADLINK EMEA. &quot;En tant que membre de niveau Titanium de l'Intel&reg; Partner Alliance, ADLINK collabore avec des leaders de l'industrie comme AUO&reg; pour garantir des produits de la plus haute qualité, facilitant ainsi un lancement rapide sur le marché. Cet engagement à fournir des solutions de visualisation de pointe sera pleinement exposé au Embedded World 2024.&quot;

Le stand ADLINK présentera la gamme complète des solutions embarquées ADLINK, notamment : Nouveaux ordinateurs sur modules : En plus de l'OSM-IMX93 (NXP i.MX 93) et de l'OSM-IMX8MP (NXP i.MX 8M Plus), ADLINK présentera également le module COM Express Type 6 cExpress-MTL. Basé sur le processeur Intel Core Ultra avec GPU Intel&reg; Arc™ intégré, il offre jusqu'à 8 cœurs GPU Xe (128 EUs) - presque doublant les performances graphiques par rapport aux offres de génération précédente. Le module SMARC LEC-IMX95, basé sur le SoC NXP i.MX 95, est une plateforme haute performance et sécurisée avec eIQ&reg; Neutron NPU pour des applications d'IA légère en périphérie.

Solutions de visualisation pionnières en Edge Computing : Les solutions de visualisation Edge d'ADLINK sont conçues pour donner aux autilisateurs des capacités de vision et de traitement améliorées. Les visiteurs du stand pourront en savoir plus sur l'Interface Homme-Machine (IHM), conçue avec le PC en acier inoxydable IP69K Intel&reg; Core™ avancé (Titan2), idéal pour l'industrie alimentaire et des boissons. Le Panel PC basé sur ARM NXP&reg; (SP2-IMX8) offre une connectivité supérieure, avec un lecteur multimédia sans ventilateur dual 4K de taille de poche (EMP-100) garantissant l'affichage de contenu 24/7.

Le stand présentera également le module GPU NVIDIA&reg; Ada Lovelace MXM récemment lancé, AD2000, et la carte Intel&reg; A380E PEG. Les visiteurs pourront également découvrir des démonstrations en direct de Pocket AI, un logiciel d'IA générative, et un assistant interactif d’IA pour les applications de vente au détail intelligentes, démontrant l'intégration transparente de solutions matérielles et logicielles.

Plateformes de calcul Edge de pointe : Intégrant les technologies de pointe d'Intel&reg;, NVIDIA&reg; et Arm&reg;, les nouvelles plates-formes de calcul Edge d'ADLINK pour des applications industrielles comprennent la série fiable de PC industriels (IPC), y compris les modèles SBC 3.5&quot; et AmITX, et la famille polyvalente d'ordinateurs embarqués sans ventilateur MVP avec les dernières plateformes IoT MXE-230. Répondant aux besoins évolutifs des applications d'IA et de robotique, la plateforme Edge AI DLAP-411-Orin et le contrôleur robotique ROS 2 RQX-59 seront présentés. La série de SSD Enterprise haute performance de qualité industrielle ASD+ sera également lancée, renforçant l'engagement d'ADLINK envers le stockage fiable.

Solutions ADAS pour les plates-formes informatiques de conduite autonome : Une nouvelle démonstration pour Embedded World 2024 mettra en avant la solution AI-ADAS d'ADLINK pour les véhicules commerciaux, qui comprend une surveillance à 360 degrés et un système de surveillance du conducteur.

Intégration IIoT IST_Streamline pour la fabrication et le secteur de l'énergie : Les visiteurs du stand pourront découvrir les dernières solutions IIoT pour les secteurs de la fabrication et de l'énergie. Les nouveautés incluent une caméra intelligente AI basée sur NVIDIA Jetson Orin Nano, conçue pour la détection automatique des défauts dans l'emballage afin d'améliorer la productivité. La nouvelle passerelle IIoT EMU-200 basée sur Arm, qui dispose d'un logiciel de configuration de flux de données EGiFlow intégré, démontre une transmission de données transparente pour faciliter la surveillance de l'énergie solaire et la distribution d'énergie pour les chargeurs de véhicules électriques. La vitrine présentera également un contrôleur PXI alimenté par des CPU Intel de 11e génération et une plateforme PXI haute puissance et haute informatique avec des modules DAQ, offrant des solutions de mesure haute performance et haute précision.

Solutions complètes pour les réseaux et les communications : Les solutions ADLINK diversifiées en matière de 5G et d’Edge computing industrielle seront disponibles pour des démonstrations et des présentations, notamment le MicroRAN, une solution 5G privée tout-en-un qui permet aux petites et moyennes entreprises de moderniser les configurations d'usine traditionnelles avec une fabrication intelligente. ADLINK présentera également des serveurs Edge de la série MECS compacts, anti-choc/vibration/corrosion et à faible bruit acoustique avec la famille de processeurs Intel Xeon de 4e génération pour des applications d'Edge computing industrielle.

Solutions informatiques robustes pour les normes industrielles élevées : Le CompactPCI, le CompactPCI Serial, le VPX et le PC104, dotés de technologies CPU et GPU avancées, seront tous présents au Embedded World 2024. Permettant les applications d'IA en périphérie dans des secteurs tels que le chemin de fer, la défense, l'automatisation industrielle et les scénarios en extérieur, le portefeuille comprend des plates-formes COTS, robustes et certifiées verticalement, garantissant fiabilité, longévité et intégration avec les dernières technologies d'IA pour des applications critiques.

www.adlinktech.com
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	Pilz présent au salon LogiMAT 2024, hall 6, stand 6B37 – intralogistique sécurisée et sûre
Pilz, société spécialisée dans les automatismes, met en avant ses solutions de sécurité et de cybersécurité pour l’intralogistique au salon international LogiMAT (du 19/03/2024  au  21/03/2024).
La gamme complète des prestations de services de l’expert en automatismes de sécurité fait également partie de ses bagages pour le salon de Stuttgart. Différentes applications logistiques telles que la sécurisation des véhicules à guidage automatique, les convoyeurs et les applications de stockage peuvent être mises en œuvre efficacement grâce au package de solutions de Pilz.

D’autre part, les visiteurs du salon pourront s’informer sur le stand commun avec les partenaires NAiSE GmbH sur la manière dont les différents usagers de la circulation en navigation libre peuvent être coordonnés et gérés en toute efficacité.

Base : savoir-faire pour une exploitation en toute sécurité
 Les exploitants de plateformes mobiles doivent s’assurer dans leur application que les niveaux de performance requis par la norme ISO 3691-4 pour les fonctions de surveillance des véhicules sont respectés. Les experts en sécurité de Pilz informeront sur le stand comment ces exigences peuvent être réalisées pour un fonctionnement en toute sécurité des plateformes mobiles. Au premier plan : éviter les temps d'arrêt et faire fonctionner la production en toute sécurité et efficacité. Les visiteurs pourront se renseigner sur les prestations de services Pilz adaptées à cet effet (sur la « conception de l’appréciation du risque » et les « essais d’acceptation en usine chez le fabricant » ou l’« homologation sur site ») ainsi que sur la formation « Utilisation en toute sécurité des véhicules à guidage automatique » spécialement consacrée à la sécurité des plateformes mobiles.

Points forts : sécurité des plateformes à navigation libre
 L’un des points forts exposés sur le stand est la solution de sécurité de Pilz destinée aux plateformes mobiles à navigation libre. Le cœur de la solution est le micro automate configurable de sécurité PNOZmulti 2 avec des fonctionnalités pour la surveillance de la synchronisation et la commande du scrutateur laser de sécurité PSENscan. Dans la solution de sécurité, les scrutateurs laser de sécurité assurent une surveillance productive des surfaces. À cela s’ajoute le pare-feu industriel SecurityBridge, offre une protection contre les accès non autorisés en provenance de l’extérieur.

Par ailleurs, Pilz montrera comment l’accès sécurisé dans les zones logistiques peut être géré par son système modulaire pour protecteurs mobiles ainsi que par le système Identification and Access Management I.A.M. – qu’il s’agisse d’une simple authentification ou d’une gestion complexe des accès.

Une flotte sous contrôle
 Pour la gestion de l’ensemble de la flotte, NAiSE, l’expert en automatisation des flux de matériel basé à Stuttgart (Allemagne), présente en coopération avec Pilz, le premier gestionnaire de trafic et de commandes au monde pour tous les acteurs de l’intralogistique. Le gestionnaire de flotte NAiSE analyse en temps réel le flux de trafic et de marchandises dans les applications intralogistiques. Sur le stand commun, les visiteurs pourront voir NAiSE Traffic en action.

Pour en savoir plus sur la participation de Pilz au salon LogiMAT.

www.pilz.com
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	Alésoirs Seco Nanojet : maîtriser le copeau pour éliminer la non-qualité
Les alésoirs carbure monobloc Seco Nanojet offrent une évacuation optimale des copeaux grâce à des sorties d’arrosage innovantes. Ce nouvel arrosage permet une parfaite évacuation des copeaux, éliminant ainsi les risques de bourrages dans les goujures ainsi que l’écaillage des arêtes. Ces deux phénomènes néfastes génèrent toujours des pièces non-conformes et donc, des surcoûts qualité. La sécurité de la production, la qualité des pièces et la durée de vie des alésoirs se trouve ainsi améliorées.

Un flux d'arrosage amélioré, des pièces de meilleure qualité
 Les opérations d’alésage sont délicates, elles exigent un outillage aux performances stables et sécurisées. Tant dans les trous borgnes que débouchant, le nouveau Nanojet reproduit les excellentes performances des alésoirs Nanofix, mais en y ajoutant des sorties d’arrosage de conception nouvelle qui supprimeront définitivement le risque de bourrage copeaux. La sécurité de l’opération d’alésage s’en trouve renforcée. La conception unique de ce nouvel arrosage permet de diriger le jet de manière puissante et précise directement sur l’arête de coupe pour une évacuation copeau et une durée de vie optimale. En plus de la stabilité de leur production, les usineurs pourront compter sur l’alésoir Nanojet de Seco pour également assurer leur productivité et la qualité de leurs pièces.

Cette gamme polyvalente d'alésoirs multidents se décline en 8 nuances et plus de 10 géométries, ainsi que dans des dimensions et des tolérances standards et spéciales. Les outils se montent dans n'importe quel porte-outil de précision. Ils permettent de réaliser des tolérances comprises entre 10 µm et 15 µm (0,0004&quot; - 0,0006&quot;) et génèrent des états de surface de Ra 0,2 µm - Ra 1,2 µm (Ra 8 µ&quot;-Ra 50 µ&quot;). Seco contrôle chaque alésoir Nanojet et documente la valeur exacte de son diamètre pour garantir la qualité constante des performances.

La maîtrise de la précision est dans chaque outil
 La plupart des secteurs de l’industrie : en particulier aéronautique, automobile et mécanique générale, exigent que les opérations d’alésage soient fiables afin d’éviter les coûts liés à la non-qualité. Selon Jean-Bernard Hantin, Chef de produit chez Seco, les industriels se rendent compte que des alésoirs inadaptés peuvent mettre en péril des pièces de grande valeur. « Les alésoirs en carbure monobloc Nanojet offrent des performances rentables avec la qualité et la stabilité indispensables », explique-t-il.

Commandez vos dimensions spéciales en ligne
 Les alésoirs carbure monobloc Seco Nanojet sont tenus en stocks et disponibles en cotes spéciales jusqu'au Ø 1,46 mm (0,057&quot;). Grâce au configurateur d'outils en ligne MyDesign de Seco, les utilisateurs peuvent concevoir facilement des outils personnalisés parfaitement adaptés à leur application.

Pour plus d'informations sur les caractéristiques et les spécifications des alésoirs Seco Nanojet en carbure monobloc, contactez votre interlocuteur Seco ou rendez-vous sur le site secotools.com.
Nanojet Reamers


Nanojet Reamer close up
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	norelem ajoute 30 000 nouveaux composants à sa gamme
.


 

norelem, fabricant et fournisseur mondial de composants standard pour les machines et l'automatisation a augmenté sa gamme de produits de plus de 40 %. Cas unique dans l'industrie, cet ajout porte la gamme de composants de haute qualité à plus de 100 000 produits destinés aux ingénieurs concepteurs et aux techniciens de machines.

Fournisseur de l'industrie mécanique depuis plus de 65 ans, norelem est bien placé pour répondre aux besoins de ses clients et propose de nouveaux produits chaque mois pour s'assurer qu'ils ont accès aux bonnes pièces au bon moment.

Marcus Schneck, PDG de norelem, commente : &quot;C'est une période très excitante pour nous, chez norelem, car nous devenons l'un des premiers fabricants et fournisseurs à stocker plus de 100 000 produits. Je suis ravi de participer à cette expansion, car elle renforce notre engagement en tant qu'entreprise à veiller à ce que nos clients puissent trouver les bonnes pièces pour leurs projets.&quot;.

Des capteurs aux pinces en passant par les poussoirs, les leviers et les instruments de mesure, toute la gamme de pièces standard de norelem est disponible sur sa boutique en ligne avec des délais de livraison garantis, rapides et fiables.

Les clients peuvent également accéder aux nombreuses données CAO de norelem pour assurer des conceptions efficaces et des gains de temps considérables lors de la spécification des produits.  En plus de cela, norelem dispose de 12 sites dans le monde entier, ce qui permet à son équipe de fournir une assistance technique sur site à ses clients.

M. Schneck poursuit : &quot;Avec des décennies d'expérience dans l'industrie de l'ingénierie mécanique, nous avons une vision claire pour aller encore plus loin dans notre rôle de fabricant et de fournisseur. Au-delà de notre vaste gamme de produits en stock et de nos délais de livraison rapides, nous nous soucions également de l'avenir de l'industrie et investissons beaucoup de temps pour offrir à nos clients et à la future génération de clients le soutien dont ils ont besoin ».

La norelem ACADEMY est un exemple de l'engagement de l'entreprise à participer à l'avenir de l'ingénierie. En donnant accès aux connaissances d'experts en ingénierie, en conception et en fabrication, les étudiants et les professionnels peuvent trouver une gamme de ressources en ligne, d'articles techniques et de webinaires, ainsi que réserver le SHOWTRUCK de l'ACADEMY, qui parcourt l'Europe pour offrir un apprentissage plus pratique.

Le norelem SHOWTRUCK sera en tournée en France du 28 mars au 6 mai pour proposer des formations techniques pratiques aux designers, ainsi qu'à d'autres groupes professionnels et aux étudiants.

Visitez le site norelem pour consulter le catalogue complet des produits.
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	Innodisk présente ses solutions d'intégration d’Edge AI à la conférence GTC organisée par NVIDIA
grand fournisseur de solutions d'IA, Innodisk va démontrer l'étendue de ses compétences d'intégration d’Edge AI lors de la conférence annuelle des développeurs (GTC) organisée par NVIDIA à San Jose, aux États-Unis.
Le groupe Innodisk s’est spécialisé dans l'intégration et le développement de solutions d'IA personnalisables, pouvant être déployées dans différentes industries. Partageant activement ses recherches sur l’Edge AI et ses mises en application avec différents secteurs dans le monde entier, Innodisk présente comment ses modules de caméra s'intègrent à la technologie de visualisation spécialisée de NVIDIA qui s'appuie sur l'IA.

Développement de solutions pour usines intelligentes
À l'occasion de la conférence GTC, Innodisk présente des solutions de fabrication intelligentes optimisées par la technologie Metropolis for Factories de NVIDIA, qui offre des capacités de détection optique automatisée des défauts. La démonstration souligne la capacité du module de caméra USB à faible luminosité EV2U-SGR1 à renforcer l'efficacité des usines intelligentes en éliminant le problème de faible éclairage. Les caractéristiques exclusives de l'objectif et les fonctions 3A personnalisées (mise au point automatique, exposition automatique et balance des blancs automatique) du module garantissent une capture claire des détails du produit et une inspection précise de sa qualité, même dans des conditions de faible luminosité, qui sont courantes dans les environnements industriels. Le module offre aussi des possibilités de vidéosurveillance, en permettant une surveillance complète et précise des usines pour une sécurité accrue.

« Propices à l'innovation, les outils et les frameworks d'IA de NVIDIA s'inscrivent parfaitement dans notre philosophie orientée client. En les associant à notre expérience considérable en matière d'intégration, ils nous permettent de traduire l'IA en solutions pratiques », détaille Randy Chien, président d'Innodisk. « Cette orientation client est essentielle pour faire le lien entre les technologies d'IA poussées et les solutions industrielles concrètes. »

Les applications d'IA présentées par Innodisk lors de la conférence GTC s'appuient sur les principaux outils de développement de NVIDIA AI Enterprise, une plateforme cloud native complète. Il s'agit notamment du kit d'outils TAO NVIDIA pour l'entraînement des modèles, du serveur d'inférence NVIDIA Triton pour le déploiement et la gestion de ces derniers, et du kit SDK DeepStream pour l'inférence IA. Tous sont proposés sous forme de microservices pilotables par le biais d'API REST intuitives. NVIDIA AI Enterprise accélère les pipelines de data science et simplifie le développement et le déploiement d'applications d'IA pour l'industrie. Cette adoption stratégique a permis des économies de validation non négligeables et facilité la mise en place de services de personnalisation complets et extrêmement souples.

Le représentant de NVIDIA déclare pour sa part : « La présentation par Innodisk d'études de cas concluantes sur les usines intelligentes valide une fois de plus l'immense potentiel de l'IA dans le domaine des applications industrielles. Nous avons hâte de poursuivre notre collaboration avec Innodisk afin d'approfondir les applications de fabrication intelligente et de nous aventurer dans d'autres domaines verticaux à l'avenir. »

La présence d'Innodisk à la conférence GTC fait écho à la demande croissante de matériel d'Edge AI. L'entreprise y présente ses disques durs SSD, ses mémoires et ses modules d'extension à usage industriel. Elle met l'accent sur la durabilité et l'adaptabilité de ses produits, des qualités essentielles à la continuité des opérations réalisées par les systèmes d'Edge AI. En intégrant les équipements d'IA mis au point par Aetina et en tirant parti de l'intégration des ressources du groupe, Innodisk permet aux applications d'IA de ses clients de répondre aux besoins de divers secteurs.

Retrouvez-nous sur le stand 338 lors de la conférence GTC pour découvrir nos solutions d'IA personnalisables.

http://www.innodisk.com.
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	EMpro Collection APP
Monitorer la consommation d’énergie des outils de production pour une meilleure efficacité énergétique.
Partant du constat que &quot;l'on ne peut pas diriger ce que l'on ne peut pas mesurer&quot; de Peter F. Drucker, il est nécessaire de remonter les données du terrain / des outils de production afin de détecter d'éventuelles fuites, de disfonctionnements des machines ou une sur-consommation de certaines d'entre elles.
Avec Phoenix Contact, il est possible de mesurer les flux, dont les consommations énergétiques, afin d'avoir les informations des outils de production à l'instant T au plus près des machines ou sur d'autres supports (Pc, smartphones, tablettes...).



Disposer des consommations est possible en un coup d'oeil sur l' EMpro Collection App.
Grâce à la combinaison des centrales de mesure EMpro et de l'automate AXC F 2152 avec la technologie PLCnext, l'utilisateur dispose de toutes ses données énergétiques sur une application unique – EMpro Collection App. Et ce 7j/7j - 24h/24h partout dans le monde et en temps réel.

Cette application Plug &amp; Play avec une installation et configuration rapides permet de visualiser simplement (via une page web eIHM) les données énergétiques (jusqu’à 30 centrales) que ce soit sur PCs, tablettes et smartphones.
En effet, les données énergétiques des centrales de mesure EMpro sont remontées en OPC UA (plus de 2 500 variables) grâce à l'automate AXC F 2152.

De votre côté, rien de plus simple, installez l’EMpro Collection App, configurez-la et visualisez les données. De plus la configuration peut être simplifiée via un fichier de configuration .csv. Grâce à notre automate connectez-vous à votre compte Proficloud afin de visualiser toutes vos données et ce de n’importe où. Sachant que la plateforme IoT ouverte et évolutive Proficloud est une solution Cloud globale intégrée directement à notre technologie PLCnext. Cette plateforme sécurisée vous permet de créer des dashboard personnalisés et donc d’avoir à portée de main les données terrain et ce en toute simplicité et sécurité.



Pour plus d'informations : https://www.phoenixcontact.com/fr-fr/produits/surveillance-de-lenergie/appareils-de-mesure-denergie-et-compteurs-denergie
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	Rohde & Schwarz organise en avril 2024 la prochaine édition de son traditionnel événement Oscilloscope Days
La manifestation intitulée Oscilloscope Days organisée par Rohde & Schwarz se tiendra au format virtuel durant deux demi-journées. Les présentations proposées par des experts de Rohde &amp; Schwarz et de ses partenaires durant les Oscilloscope Days seront centrées sur des applications concrètes.

Elle offrira aux ingénieurs concepteurs l’opportunité d'assister à des exposés centrés sur des cas d’applications présentées par des experts en matière d’oscilloscopes. Huit sessions d'ateliers en ligne offriront un aperçu des différents défis que doivent relever quotidiennement les ingénieurs en conception électronique lorsqu’ils effectuent des tests avec des oscilloscopes.

Rohde &amp; Schwarz a annoncé que les Oscilloscope Days, son traditionnel événement à vocation éducative, se tiendra pendant deux jours, les 17 et 18 avril 2024. Des experts de Rohde &amp; Schwarz et de sociétés partenaires présenteront les principes fondamentaux et les dernières évolutions des fonctionnalités de test des oscilloscopes de nouvelle génération. Les présentations porteront sur diverses thématiques telles que l'électronique de puissance et la CEM, ainsi que l'intégrité des signaux et de l'alimentation.

Les Oscilloscope Days, qui se dérouleront en ligne durant deux jours, délivreront des informations précieuses pour réaliser des mesures précises sur des signaux numériques et des systèmes d'électronique de puissance durant les phases de conception de produits, de développement, de débogage et de tests de conformité. Les ingénieurs d'application de Rohde &amp; Schwarz, ainsi que les experts de Würth Elektronik et PE-Systems, partenaires de longue date de l'événement, présenteront les défis à relever en matière de test et les techniques de mesure à mettre en œuvre pour y parvenir.

Huit sessions d'une durée maximale de 30 minutes seront organisées en ligne au cours des deux matinées de la manifestation. Après chaque session, les intervenants répondront aux questions des participants. Chaque session en anglais présentera de véritables cas d’applications. Les participants peuvent sélectionner les sessions auxquelles ils souhaitent assister.

La première journée débutera par un exposé du professeur Ingmar Kallfass, de l'université de Stuttgart, qui examinera les modèles de mises sous tension et hors tension relatifs aux applications mettant en œuvre des composants semi-conducteurs à large bande interdite.

La journée se poursuivra avec une session animée par Nicholas Le Bas de Rohde &amp; Schwarz, en coopération avec Robert Schillinger et Mohamed Al-Alami de Würth Elektronik. Cette session concernera les mesures de haute tension et de courant ainsi que l'analyse des convertisseurs buck. Sofia Perez-Simbor de Rohde &amp; Schwarz se joindra à deux experts de Würth Elektronik pour la session suivante. Cette session se concentrera sur la mise en conformité CEM. Elle expliquera comment effectuer efficacement des analyses spectrales avec un oscilloscope, et analysera la conception de pré-conformité aux normes CEM d'un convertisseur élévateur de tension.

Pour débuter la deuxième journée, Jens Schweickhardt de PE-Systems et Alexander Küllmer de Rohde &amp; Schwarz s’intéresseront aux mesures réalisées sur des systèmes d'électronique de puissance et les alimentations. Après la pause, Adrian Stirn de Würth Elektronik et Pasi Suhonen de Rohde &amp; Schwarz montreront comment assurer la coexistence entre plusieurs ports de données dans les appareils intelligents.

Philip Diegmann, vice-président chargé des oscilloscopes chez Rohde &amp; Schwarz, a déclaré : &quot;Les sujets de notre événement Oscilloscope Days sont triés sur le volet afin de couvrir les problèmes que de nombreux ingénieurs rencontrent actuellement dans leurs projets. Les participants ont l'occasion d'interagir avec nos intervenants pour découvrir des solutions efficaces et en discuter. Nous avons la chance que nos partenaires mettent à notre disposition des intervenants engagés et hautement qualifiés&quot;. En tant que fabricant de filtres et d'inductances, Würth Elektronik possède une expertise concernant les techniques de mesure indispensables pour garantir la mise en place appropriée des circuits. PE-Systems est quant à lui un fournisseur d'outils en ligne pour l'analyse des systèmes de puissance et de systèmes de test automatisés permettant de résoudre des problèmes tels que le calcul des pertes de commutation des convertisseurs de puissance.

Alexander Gerfer, directeur technique du groupe Würth Elektronik eiSos, a déclaré : &quot;Le contenu de toutes les sessions, axé sur des applications, garantit une forte valeur ajoutée pour les ingénieurs participant à l'événement. C'est pourquoi nous sommes partenaires de Rohde &amp; Schwarz pour cet événement depuis plusieurs années.&quot;

Pour plus d'informations et pour vous inscrire, visitez le site Internet

www.rohde-schwarz.comPowered by Induportals Media Publishing
	ABB acquiert une société d'ingénierie et de R&D pour accélérer le développement d’une automatisation assistée par l'IA
Grâce à cette acquisition, ABB intégrera de nouveaux talents et de nouvelles compétences en IA et en génie logiciel au sein d'un nouveau hub R&D, accélérant ainsi le développement de solutions d'automatisation innovantes au sein de sa division Machine Automation (B&R).

Le groupe ABB a annoncé avoir conclu un accord pour acquérir une part majoritaire de Meshmind, un fournisseur de services de développement logiciel, et étendre ainsi ses compétences R&amp;D dans les domaines de l'IA, de loT Industriel et de la vision industrielle. Grâce à cette acquisition, ABB intégrera de nouveaux talents et de nouvelles compétences en IA et en génie logiciel au sein d'un nouveau hub R&amp;D, accélérant ainsi le développement de solutions d'automatisation innovantes au sein de sa division Machine Automation (B&amp;R).

&quot;La robotique et l'automatisation assistées par l'IA ont le pouvoir de transformer l'industrie car elles dotent les entreprises d'une flexibilité et d'une intelligence plus grandes face aux tendances mondiales incertaines et aux pénuries de main d'œuvre,&quot; a souligné Sami Atiya, Président du Business Robotics &amp; Discrete Automation d'ABB. &quot;Avec cette acquisition, nous allons accélérer le développement de solutions logicielles assistées par l'IA et permettre ainsi une automatisation adaptative et accessible qui accroît la résilience des entreprises, quelle que soit leur taille.&quot;

L'intégration de la cinquantaine de collaborateurs que compte Meshmind renforcera les capacités de B&amp;R dans toute une série de projets R&amp;D, dont ceux qui concernent les systèmes de vision avec apprentissage profond, les outils d’ingénierie avec IA générative, ou encore le développement d'applications IoT. Les bureaux de Meshmind, à Sarajevo en Bosnie, deviendront ainsi le nouveau hub mondial de B&amp;R pour le développement logiciel et d'IA. Les détails financiers de la transaction, qui sera achevée, selon toutes prévisions, au cours du premier trimestre de 2024, n'ont pas été communiqués.

&quot;Cette acquisition se fonde sur le succès de la collaboration que nous avons avec Meshmind dans le but de créer un nouveau centre de compétences mondial pour B&amp;R,&quot; a commenté Joerg Theis, Président de la division Machine Automation d'ABB. &quot;Ce nouvel investissement s'inscrit dans l'expansion de notre écosystème incluant des universités, des partenaires et des start-ups. Il renforcera notre expertise et notre capacité à créer des solutions qui simplifient la vie de nos clients et les aident à façonner l'avenir de leurs secteurs.&quot;

L'investissement coïncide avec la récente acquisition par ABB de Sevensense, un fournisseur de technologie de navigation par vision 3D pour robots mobiles autonomes (AMR). Les deux acquisitions soulignent que le développement de solutions logicielles et d'IA innovantes afin d’offrir aux clients les technologies les plus efficaces et les plus productives fait partie des priorités stratégiques d'ABB et de B&amp;R.

br-automation.com/fr
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	7 stratégies pour une électrification efficace de la flotte de votre entreprise
La transition progressive vers la mobilité électrique a également atteint la sphère des entreprises en France et de plus en plus d'entreprises choisissent d'incorporer des véhicules électriques dans leurs flottes.
La composante environnementale joue un rôle clé dans la motivation des entreprises dans ce processus de transition, car sa mise en œuvre peut réduire de manière significative les émissions de CO2, ce qui renforce l'engagement des entreprises en matière de durabilité. À cela s'ajoute la législation européenne qui, comme nous le savons, exigera que les véhicules soient &quot;zéro émission&quot; à partir de 2035.

Au-delà de la durabilité environnementale, les entreprises peuvent bénéficier de nombreux avantages en électrifiant leur flotte, tels que des coûts de ravitaillement moins élevés, une réduction de la charge fiscale lors de l'achat de véhicules électriques, une plus grande efficacité énergétique, une plus grande liberté de mouvement dans les zones à faibles émissions (en particulier dans les centres-villes), la disponibilité de subventions publiques ou l'amélioration de la réputation de l'entreprise en s'engageant dans un nouveau modèle de mobilité.

Juice Technology, l'un des leaders mondiaux dans la conception et la commercialisation de solutions de recharge pour véhicules électriques, propose une série de stratégies ou d'étapes à suivre pour parvenir à une électrification correcte des flottes.


Une bonne planification: avant de s'engager sur la voie de la mobilité électrique, les opérateurs de flottes doivent analyser en profondeur leur situation actuelle. Ils doivent évaluer la flotte existante, les habitudes de conduite de leurs employés, l'infrastructure de recharge et les besoins en énergie. Une feuille de route claire pour la transition, comprenant un calendrier et un budget, devra être élaborée afin d'assurer une intégration transparente des véhicules électriques.


Justification des coûts d'électrification: L'électrification des flottes présente de nombreux avantages, mais l'un des plus importants est la réduction du coût total de possession (TCO). Le coût initial de l'électrification peut être un peu élevé, mais la réduction de la maintenance, des coûts d'exploitation et de l'approvisionnement en carburant peut compenser la différence. En outre, un financement incitatif peut réduire les coûts d'acquisition. Parmi les moyens de réduire les coûts de la flotte pour faire de la place à l'électrification, on peut citer la formation des conducteurs, les systèmes de surveillance des véhicules et les systèmes télématiques, ainsi que la recherche de fournisseurs de services de réparation et d'autres partenaires externes.


Développer l'infrastructure de recharge: une infrastructure de recharge solide est cruciale pour l'adoption réussie de la mobilité électrique. Travaillez avec les fournisseurs de bornes de recharge, les services publics et les autres parties prenantes pour mettre en place un réseau de recharge efficace. Envisagez d'installer des bornes de recharge dans des endroits stratégiques, comme le parking de votre bureau, ou optez pour des solutions de recharge plus souples, comme les bornes de recharge portables, grâce auxquelles l'employé peut recharger son véhicule chez lui, au bureau ou partout où il y a une prise de courant, qu'elle soit domestique ou industrielle. Les conducteurs bénéficieront ainsi d'une expérience de charge fiable.


Impliquer les conducteurs: un bon point de départ pour l'électrification est d'enseigner aux conducteurs comment conduire et entretenir un véhicule électrique. Il est important de s'assurer que tous les conducteurs de l'entreprise sont correctement formés et sensibilisés au fonctionnement, à l'entretien et aux protocoles de sécurité d'une voiture électrique. Familiariser les employés avec la technologie favorisera la confiance et encouragera une participation active au processus d'électrification.


Technologie et intégration: En s'appuyant sur des solutions de recharge intelligentes, les opérateurs de flottes peuvent contrôler à distance l'état des véhicules, planifier les horaires de recharge et optimiser l'utilisation de l'énergie. Avec j+pilot, l'application développée par Juice Technology et compatible avec tous les modèles de voitures, chaque trajet est automatiquement enregistré, ce qui permet à l'application d'indiquer la quantité d'énergie consommée par la voiture et la quantité d'énergie de freinage régénératif récupérée sur un trajet donné. Cela permet de conduire de manière plus économique et plus durable et offre également une expérience personnalisée au conducteur en fournissant des données sur le comportement de conduite ou en permettant de planifier à distance les sessions de recharge.


Aligner les achats de VE sur la croissance de l'infrastructure de recharge: avant d'étendre votre parc de véhicules électriques, commencez par étudier votre infrastructure. Un véhicule électrique ne peut fonctionner sans chargeur. Au fur et à mesure que votre parc s'agrandit, demandez-vous si votre réseau de recharge, qu'il s'agisse de chargeurs fixes ou portables, a la capacité de supporter cette croissance.


Analyse des données, analyse et encore analyse des données: les données télématiques sur le comportement de la flotte et les modèles de conduite sont essentielles à l'exploitation de votre flotte. L'analyse systématique et continue de ces données au fil du temps vous aidera à introduire d'éventuelles mesures correctives et, par conséquent, à parvenir à une gestion du parc automobile de plus en plus efficace et durable.

www.juice.com
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	ABB élargit son portefeuille EcoSolutions&#8482; pour accélérer la transition énergétique
35 % du chiffre d’affaires d’ABB Electrification Smart Power provient désormais de produits portant les labels EPD et ABB EcoSolutions&#8482;.
ABB tient son engagement en matière de transparence et de développement durable tout au long de sa chaîne de valeur. Fournisseur majeur de technologies pour l’électrification et la transition énergétique, 35% des ventes mondiales d’ABB Electrification Smart Power concernent désormais des produits couverts à la fois par une déclaration environnementale de produit (EPD) indépendante et par le label ABB EcoSolutions™.

En faisant appel à des EPD indépendantes et audités par des experts tiers, ABB garantit la validité de l’empreinte environnementale de ses produits. Le groupe va encore plus loin en proposant le label ABB EcoSolutions™, qui offre une transparence totale sur la circularité et l’impact environnemental des produits. Pour obtenir ce label, le produit doit démontrer sa durabilité dans sa conception et ses sources d’approvisionnement, dans son exploitation, dans son conditionnement et sa logistique, son efficacité énergétique dans sa phase d’utilisation. Il doit également faire preuve d’un plan responsable pour sa reprise ou son recyclage en fin de vie.

D’ici 2025, 80 % du chiffre d’affaires d’ABB Smart Power proviendra de technologies et de solutions portant les labels EPD et EcoSolutions.

Alessandro Bottarelli, Responsable du Développement Durable chez ABB Electrification Smart Power, explique : « Les entreprises qui investissent dans la transition énergétique et le développement durable ont besoin d'informations fiables pour prendre des décisions éclairées sur leur approvisionnement. ABB fournit des informations transparentes et indépendantes sur l'impact environnemental de ses technologies. En intégrant la durabilité dans l'ensemble de sa chaîne de valeur, ABB s'engage à partager à ses clients et partenaires des informations claires et actualisées sur ses produits et services, notamment via les labels EPD et ABB EcoSolutions™. »



ABB Electrification Smart Power offre des technologies de distribution et de gestion de l’énergie essentielles pour l’électrification et la transition énergétique, allant des disjoncteurs pour les applications solaires à la solution ABB Ability™ Energy Manager sur le cloud. Les informations liées aux labels EPD et ABB EcoSolutions™ sont désormais disponibles pour les principaux produits Smart Power, notamment pour les disjoncteurs intelligents Emax 2, les disjoncteurs boîtier moulé Tmax XT, les interrupteurs-sectionneurs OTDC, les contacteurs AF, les systèmes UPS MegaFlex DPA, les systèmes UPS moyenne tension HiPerGuard, les inverseurs de source autopiloté TruOne. Les disjoncteurs S300 P et les boites de jonction en saillie AP sont également éligibles au label.

« ABB s'engage pleinement à soutenir et à partager ses progrès de manière transparente avec ses clients et partenaires. Ces progrès sont le fruit du travail de toute l'organisation, des équipes de conception de produits et de conditionnement, aux équipes d'ingénierie, de fabrication, de logistique et d'approvisionnement. La durabilité et la transparence sont des priorités pour ABB. » ajoute Alessandro Bottarelli.

Les labels EPD et ABB EcoSolutions™ se fondent sur des données propres au lieu de fabrication et aux spécifications de chaque produit.

Pour plus d’informations.

www.abb.com
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	Formlabs annonce sa participation au salon Global Industrie Paris Nord Villepinte – du 25 au 28 mars 2024 Stand 5R39
Formlabs le leader de l’impression 3D, va présenter pour la première fois sur le marché français Resin Pumping System et du nouveau matériau Polypropylene Powder, qui viennent accroître l'efficacité, la polyvalence et l'évolutivité de son écosystème d'impression 3D.
Régulièrement utilisé pour le prototypage et la production en interne, l’écosystème de Formlabs comprend plus de 130 000 imprimantes dans le monde. Le Resin Pumping System et le nouveau matériau Polypropylene Powder viennent le compléter pour optimiser l'impression 3D de pièces industrielles et automobiles, de prototypes industriels et de biens de consommation. Formlabs présentera l'ensemble de son écosystème et ces nouvelles solutions sur le stand 5R39.

Doté d’un écosystème polyvalent d'impression 3D combinant imprimantes SLA et SLS avec une gamme de plus de 45 matériaux utilisés pour le prototypage, la conception de produits, la protection de la chaîne d'approvisionnement, la production de pièces d'outillage rapide, Formlabs a développé le Resin Pumping System pour booster la production et permettre d'imprimer sans intervention tout en réduisant le coût par pièce et les déchets.

Resin Pumping System : diminue le coût par pièce et réduit de 86 % les déchets d'emballage
 De nombreux utilisateurs rattachés à différents secteurs intègrent l'impression 3D dans leurs flux de travail, et le Resin Pumping System leur permet désormais d'augmenter facilement la production, de diminuer les coûts de la résine et de réduire les déchets. Le Resin Pumping System est un accessoire pour les imprimantes Form 3 et Form 3L qui vient remplacer les cartouches standards d'un litre. Il pompe cinq litres de résine directement dans le bac à résine de l'imprimante, ce qui permet d'imprimer en continu cinq fois plus longtemps.



Polypropylene Powder : un matériau qui ouvre le champ à de nouvelles applications
 Le polypropylène est la deuxième matière plastique la plus produite au monde. Sa faible densité, sa légèreté et sa résistance aux produits chimiques en font un matériau de choix pour fabriquer des produits de consommation, des emballages, des pièces automobiles, etc. Polypropylene Powder élargit la gamme de matériaux SLS, permettant ainsi aux utilisateurs d'imprimer efficacement et à faible coût avec les imprimantes 3D Fuse 1+ 30W des produits généralement fabriqués en polypropylène, tels que des appareils ménagers et électroniques, des équipements sportifs ou des outils de fabrication et bien plus encore.

Plus d’informations sur la présence de Formlabs à Global Industrie 2023, cliquez ICI.

Pour plus d’éléments concernant Resin Pumping System : ICI.

Pour en savoir plus sur le matériau Polypropylene Powder : ICI.

www.formlabs.com
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	Infrabel: Renouvellement de la ligne à grande vitesse « Bruxelles-France », un enjeu stratégique pour le rail européen
Inaugurée en 1997, elle est la doyenne du réseau ferroviaire à grande vitesse. La « LGV1 », ligne qui relie Bruxelles à la France, empruntée chaque jour par une centaine de trains circulant à 300km/h, est vieillissante.

C’est un « bel âge » dans la vie… mais c’est un âge vénérable pour les composants d’une infrastructure ferroviaire fortement sollicitée. La ligne à grande vitesse qui – entre Halle et le village frontalier d’Esplechin – permet de relier Bruxelles à la France souffle cette année ses 27 bougies. Chaque jour, une centaine de TGV, reliant Paris, Londres ou encore le Midi de la France à notre capitale, l’empruntent à 300km/h. Ces dernières années, des signes de vieillissement sont apparus ce qui a amené Infrabel, le gestionnaire de l’infrastructure ferroviaire belge, à planifier un chantier de renouvellement qui  s’échelonnera sur une dizaine d’années.

La première phase des travaux aura lieu cet été. Leur ampleur, et la nécessité de garantir la sécurité du personnel, ne permettant pas de maintenir la ligne en service, le trafic sera totalement interrompu entre Ghislenghien et Antoing, dans les 2 directions, du 12 août (à l’aube) au 30 août (à l’aube). Les TGV seront ainsi amenés à emprunter le réseau classique, soit via Mons (trafic de et vers Paris), soit via Ath/Tournai (trafic de et vers Londres), ce qui occasionnera une prolongation des temps de parcours d’environ 30 minutes..


Durant les travaux, les trains à grande vitesse seront déviés via Mons ou via Tournai.

Le chantier a été planifié, il y a plus de 3 ans, en tenant compte de l’organisation des Jeux Olympiques par la ville de Paris. Il sera donc entamé à l’issue de la cérémonie de clôture. Les différents opérateurs ferroviaires actifs sur cette LGV 1 (« Ligne à Grande Vitesse ») ont adapté les horaires en conséquence. Une information ciblée des clients sera lancée prochainement.

Une septantaine de techniciens au travail 24h/24 pour limiter l’impact
 Les équipes techniques seront à l’œuvre en 3 poses, soit 24h/24. En 18 jours et 18 nuits, elles procèderont au renouvellement complet des composants d’une des 2 voies sur un tronçon de 17,6km, situé entre Tourpes (Leuze-en-Hainaut) et Brugelette. Concrètement, il faudra poser 35,2km de nouveaux rails, environ 30.000 nouvelles traverses et quelque 5500 tonnes de ballast (le lit de cailloux qui fait office d’amortisseur de la voie). Parallèlement, de travaux d’entretien approfondis seront réalisés, notamment le curage de bassins d’orage. Des câbles et autres composants de la signalisation seront aussi remplacés et positionnés de manière à limiter l’accès et éviter les vols. Enfin, des clôtures et des garde-corps seront renouvelés.



Au total, une septantaine de personnes, 6 grues, 5 locomotives et différents engins de chantier, seront actifs en permanence sur un chantier dont l’un des plus gros défis résidera dans la chaîne logistique mise en place. La principale base d’entretien de la ligne (le Centre Logistique d’Infrabel dit du « Coucou »), implantée à cheval sur le territoire des communes d’Ath et de Brugelette, ainsi qu’une zone technique située à Tourpes, seront au cœur du dispositif. C’est en effet à ces endroits que seront graduellement acheminées et stockées les quantités colossales de matériaux nécessaires.



Un chantier stratégique de 310 millions d’euros échelonné sur une dizaine d’années
 La LGV 1 « Bruxelles-frontière française » devrait être remise à neuf d’ici 2035. Cela impliquera du travail de nuit, imperceptible pour les voyageurs, et des coupures planifiées du trafic chaque été à raison, en moyenne, d’une quinzaine de jours par an. Le budget total de ces travaux se monte à 310 millions d’euros, inscrit dans le plan pluriannuel d’investissement d’Infrabel approuvé en décembre 2022 par le Gouvernement fédéral.

Infrabel Infrabel est consciente des désagréments liés à ce chantier et met tout en œuvre pour les limiter. Car la Belgique, et son hub de Bruxelles-Midi, constituent aujourd’hui le carrefour de la grande vitesse ferroviaire en Europe grâce aux 4 lignes construites, entre 1993 et 2009, pour un montant d’approximativement 5,2 milliards d’euros :


la LGV 1 « Halle-frontière française » inaugurée en 1997 (tracé de 74km) qui a placé Bruxelles à 1h26 de Paris et à 2h01 de Londres;
la LGV 2 « Louvain-Liège » inaugurée en 2002 (tracé de 64km) et la LGV 3 « Liège-frontière allemande » inaugurée en 2009 (tracé de 36,5km) qui ont placé Bruxelles à 1h50 de Cologne;
la LGV 4 « Anvers – frontière néerlandaise » inaugurée en 2009 (tracé de 36km) qui a placé Bruxelles à 1h52 d’Amsterdam.


www.infrabel.com
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	Épissure à fibre unique ou système de câblage à fibre optique assemblé en usine
Par Harald Jungbäck, Chef de produit Systèmes de câblage FO Rosenberger OSI.Site de production et de logistique de Rosenberger OSI à Taksony, en Hongrie

Les centres de données ne cessent de s'agrandir pour répondre aux exigences des nouveaux processus commerciaux et des débits de données toujours plus élevés. L'infrastructure de câblage informatique est la base d'un transfert de données fluide et d'une interaction fiable de tous les composants et applications fonctionnant dans le centre de données. L'importance d'une installation professionnelle n'en est que plus grande. En outre, la pénurie de main-d'œuvre qualifiée constitue aujourd'hui un défi majeur : si des tâches sont confiées à un personnel insuffisamment qualifié, le risque d'erreur humaine et, par conséquent, de pannes et de dysfonctionnements du centre de données augmente.

La rentabilité joue également un rôle important : les dépenses doivent être réduites au minimum. Par ailleurs, un facteur clé dans la conception d'un nouveau centre de données ou l'expansion d'un centre existant est qu'il doit être prêt à fonctionner le plus rapidement possible.

Plusieurs méthodes peuvent être utilisées pour installer le câblage en fibre optique dans un centre de données. Lors du choix de la méthode, un certain nombre de critères doivent être pris en compte. Voici une comparaison entre une solution d'épissure monofibre et un système de câblage en fibre optique prêt à l'emploi assemblé en usine.


Harald Jungbäck, Product Manager FO Cabling Systems Rosenberger OSI.

Fibre optique assemblée en usine vs solution d'épissure (monofibre)
Câblage en fibre optique assemblé en usine
Lorsque les câbles sont assemblés en usine, les connecteurs de fibre optique sont montés sur les câbles de fibre optique dans l'usine de production en utilisant des processus industriels ultra-propres et de pointe et des mesures d'assurance qualité. Le résultat est un système de câblage prêt à l'emploi de la longueur souhaitée, immédiatement prêt à être connecté. La perte d'insertion des câbles est mesurée pendant le processus d'assemblage à l'usine et les câbles sont accompagnés de rapports de mesure spécifiques. Sur le site d'installation, il suffit de tirer les câbles et de monter les séparateurs de câbles et les connecteurs de fibres optiques dans les panneaux de distribution associés au système de câblage.

Solution d'épissure mono-fibre
 Dans le processus connu sous le nom d'épissure par fusion, les fibres des câbles à joindre sont soudées au moyen d'un arc électrique dans une machine d'épissure par fusion. Cette technique est également utilisée pour connecter des connecteurs de fibre optique montés en usine sur de courts noyaux de fibre (appelés &quot;pigtails de fibre optique&quot;) à des câbles de fibre optique déjà posés dans des panneaux d'épissure. Une fois l'installation terminée, une mesure de réception doit être effectuée, généralement à l'aide d'un OTDR.

Manipulation et test professionnels du câblage en fibre optique
 L'installateur peut rapidement assembler le système de câblage en fibre optique prêt à l'emploi monté en usine sur la base d'une conception détaillée, sans avoir besoin d'outils particuliers. L'assemblage en usine offre aux clients la plus haute qualité directement depuis l'usine de production : les câbles et les composants assemblés sont soumis à une série de mesures d'assurance qualité. En outre, la production se déroule dans des conditions environnementales contrôlées et constantes.

Les systèmes de câblage sont mesurés avant de quitter l'usine et leur polarité est vérifiée et documentée à l'usine. Lorsqu'ils sont installés par du personnel professionnel, il suffit donc que les exigences du plan de qualité conformément à la norme EN 50174-1 se limitent à la vérification de l'affectation des ports de part et d'autre du chemin de câblage.

Si l'on opte pour une solution d'épissage des fibres optiques, il faut du personnel spécialisé qui a été formé à l'utilisation d'une machine d'épissage. Il doit également posséder des connaissances spécialisées dans la réalisation de mesures d'acceptation, dans la plupart des cas à l'aide d'un OTDR. En effet, les solutions conventionnelles d'épissure par fibre optique doivent être testées métrologiquement sur site avant d'être acceptées.

Protection contre les pannes et sécurité du câblage en fibre optique assemblé en usine par rapport aux solutions d'épissure
 Le temps nécessaire à l'installation des câbles plug-and-play assemblés en usine étant réduit au strict minimum, le personnel d'installation n'est présent que pendant un temps très limité dans les zones sensibles de haute sécurité du centre de données. Le centre de données est ainsi mieux protégé contre les manipulations accidentelles ou malveillantes et le sabotage.

Les systèmes de câblage composés de câbles à fibres optiques assemblés en usine ne comportent pas d'épissures et sont fabriqués avec la plus haute qualité ; ils présentent l'atténuation de liaison la plus faible que l'on puisse obtenir avec des solutions de câblage.

En revanche, les câbles à fibres optiques plus ou moins exposés dans les cassettes d'épissure des solutions de câblage à épissure unique ne sont pas protégés de manière optimale contre les facteurs environnementaux. Les fibres dans les cassettes d'épissure sont exposées à l'air, ce qui peut entraîner un vieillissement, une augmentation de l'atténuation ou une rupture des fibres.

Comparaison économique : efficacité en termes de temps et de coûts
 Voici une comparaison économique entre le câblage d'épissure à fibre optique conventionnel et le système de câblage à fibre optique PreCONNECT&reg; assemblé en usine :



Lorsqu'ils sont évalués de manière stricte et correcte, les coûts totaux des systèmes de câblage en fibre optique assemblés en usine sont généralement inférieurs à ceux des solutions d'épissure. La raison en est que le montant total requis pour tous les composants nécessaires à une solution d'épissure - tels que les longueurs de câble libres, les pigtails, les cassettes d'épissure, les protecteurs et les supports d'épissure - est généralement plus élevé que le coût d'un câblage en fibre optique assemblé en usine.

Mais surtout, il faut du personnel spécialisé (et coûteux) pour effectuer les opérations d'épissure qui prennent du temps et nécessitent beaucoup d'équipement. L'installation de câbles à fibres optiques assemblés en usine nécessite moins de connaissances spécialisées et de temps.

Influence de l'environnement de l'application sur le type d'installation
 L'environnement de l'application et les exigences en matière d'interface des appareils jouent un rôle important dans le choix de la méthode d'installation. Les applications futures et l'évolutivité du câblage doivent également être prises en compte. À la suite de tous les avantages mentionnés ci-dessus, les utilisateurs devraient commencer à envisager une solution de câblage en fibre optique assemblée en usine.

Dans certains cas, l'épissure est la bonne solution, par exemple pour le câblage entre bâtiments ou dans des conduits très étroits ou déjà remplis, ou lorsqu'il n'y a pas assez d'espace pour faire passer les extrémités des câbles assemblés en usine en raison de la présence de compartiments coupe-feu.

Résumé :
 Un certain nombre de critères doivent être pris en compte lors du choix de la méthode d'installation. Le choix entre une solution d'épissage et un câblage prêt à l'emploi assemblé en usine dépend de facteurs tels que la complexité du projet, le temps d'installation, le budget, les exigences en matière de flexibilité et de fiabilité, ou le personnel spécialisé disponible.

Les systèmes de câblage structuré en fibre optique assemblés en usine, introduits pour la première fois en 1991 par Rosenberger OSI, l'un des pionniers de cette technologie, se sont imposés comme la solution standard, en particulier dans le cas des installations de centres de données de moyenne et grande taille.

Le succès croissant de cette méthode s'explique aisément : les systèmes de câblage en fibre optique assemblés en usine garantissent non seulement un transfert de données performant et fiable entre les équipements informatiques, mais ils permettent également d'économiser un temps considérable, et donc de l'argent, lors de l'installation. L'argent économisé est alors disponible pour le développement continu du centre de données.

Enfin, l'annexe C de la norme EN50500-2-4:2023-09 &quot;Technologies de l'information - Installations et infrastructures de centres de données - Partie 2-4 : Infrastructure de câblage de télécommunications&quot; recommande l'utilisation d'un câblage assemblé en usine pour les classes de disponibilité 3 et 4.

www.rosenberger.com
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	OPEN MIND au salon Global Industrie Paris 2024 Les innovations de la FAO hyperMILL
OPEN MIND exposera au salon Global Industrie Paris du 25 au 28 mars 2024. Sur le stand S134 - Hall 6.
OPEN MIND présentera les technologies innovantes de sa suite CAO/FAO hyperMILL, notamment les stratégies d’usinage de haute précision, la technologie des jumeaux numériques, la programmation automatisée et un ensemble de solutions pour la fabrication additive. Pour donner aux visiteurs un aperçu des nombreuses applications d’hyperMILL dans la vie réelle, diverses démonstrations sur machines-outils seront proposées en live.

Lors du salon, OPEN MIND mettra l’accent sur hyperMILL VIRTUAL Machining [6]. Les démonstrations proposées sur le stand présenteront les modules qui permettent de générer, d’optimiser et de simuler le code CN, avec une constance inégalée. Pour ce faire, le logiciel reproduit virtuellement de réelles machines CNC et utilise des simulations basées sur le code CN. Ce qui permet d’optimiser les opérations d’usinage multi-axes en tenant compte des limites de chaque machine.

hyperMILL BEST FIT [7], qui oriente intelligemment les pièces avant usinage, est un parfait exemple des optimisations possibles avec hyperMILL VIRTUAL Machining. Cette fonctionnalité est idéale pour la reprise des pièces imprimées en 3D, dont la séquence de production peut également être programmée dans hyperMILL BEST FIT, en adoptant une approche innovante. Au lieu d’une orientation manuelle de la pièce, le code CN est adapté pour correspondre à la position exacte de la pièce, ce qui permet de gagner du temps et d’accroître la fiabilité du processus.

Programmation FAO automatisée
 Si hyperMILL est bien connu pour sa technologie des macros et des features qui facilitent la programmation, les visiteurs du salon Global Industrie Paris pourront également constater, de visu, les avancées de l’automatisation en matière de programmation FAO. hyperMILL Automation Center [8] permet aux utilisateurs de définir et de standardiser des processus basés sur les éléments contenus dans le modèle CAO. Les étapes de la préparation des données et de la programmation, jusqu’à la simulation et la génération du programme CN, sont définies. Une fois cette étape franchie, le process peut être déployé et automatiquement exécuté sur de nouvelles pièces. Ainsi, les programmeurs peuvent se consacrer à des tâches complexes plutôt qu’à des tâches répétitives, sans valeur ajoutée. La qualité de la programmation FAO est plus reproductible, la planification de la production peut être standardisée et devenir plus efficace.

Fabrication Additive
 hyperMILL ADDITIVE Manufacturing [9] offre une stratégie flexible à l’usinage 5 axes simultanés hautement complexe avec les procédés DED (Direct Energy Deposition) et WAAM (Wire Arc Additive Manufacturing). Les codes CN peuvent être aisément programmés et automatiquement simulés pour éviter toute collision. En tant que solution logicielle complète, celle-ci permet un usinage hybride efficace avec usinage additif et soustractif sur une seule machine.

Surfaces Parfaites
 Pour l’usinage des surfaces, hyperMILL propose des fonctions spéciales, intégrées en standard, permettant d’obtenir, de manière efficace et sécurisée, une haute qualité de surface. Avec le « mode précision surface », le calcul des trajets d’outil a lieu directement sur les surfaces du modèle CAO. La tolérance d’usinage peut être contrôlée jusqu’à l’échelle du micron (µm) afin de garantir un usinage précis. La fonction « chevauchement adouci » garantit de parfaites transitions. Afin de protéger les arêtes vives des pièces, les utilisateurs peuvent travailler avec la fonction « Extension automatique de surfaces ». Celle-ci effectue cela automatiquement sans qu’il ne soit nécessaire de modifier, au préalable, le modèle CAO.

Aperçu de la prochaine version hyperMILL 2024
 En plus de la version actuelle d’hyperMILL, les visiteurs du salon Global Industrie auront également un aperçu de la version à venir. Parmi les nouveautés, citons les fonctions hyperMILL TURNING Solutions et la production d’électrodes, particulièrement performante.

www.openmind-tech.com
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	Komatsu Europe présente la mini-pelle PC88MR-11 au salon Intermat 2024 
Une plus faible consommation, de meilleures performances et un rendement sans pareil.
La nouvelle midi-pelle Komatsu PC88MR-11 exploite les atouts de la célèbre PC88MR-10. Elle se veut une valeur sûre pour le client dans ce segment. Les nouveautés de la PC88MR-11 permettent d’augmenter considérablement la productivité, limiter la consommation de carburant et augmenter la vitesse de l'équipement.

La PC88MR-11 profite de tout le savoir-faire du groupe Komatsu pour une polyvalence ultime, un achat plus confortable et un meilleur rendement grâce notamment au système Lehnhoff Powertilt en option installé en usine.

La question de l’écologie fait couler beaucoup d’encre tandis que les zones urbaines sont de plus en plus sensibles aux émissions. La faible consommation de la PC88MR-11 et la puissance de son moteur EU Stage V (50,7 kW / 69 ch) permettent aux clients de répondre à tous les appels d’offres, fournir les certificats écologiques opportuns et assurer la rentabilité de leur investissement à long terme.

Grâce au rayon court, le conducteur reste concentré sur son travail sans crainte d'impact à l’arrière. La PC88MR-11 se veut une solution polyvalente, idéale même dans les espaces les plus exigus.

Le design extérieur a également été amélioré grâce notamment à un remaniement de la lame de coupe MR-11. La PC88MR-11 garantit un confort exceptionnel pour l’opérateur. Elle dispose aussi de véritables atouts en matière de sécurité et d’ergonomie, de performances et de maniabilité. La maintenance a elle aussi été simplifiée. L’engin profite par ailleurs d’un système de traitement des gaz d'échappement Komatsu et de l’équipement de série le plus abouti du secteur.

Les améliorations sont omniprésentes : une nouvelle lame pour un remblayage plus efficace, une position plus ergonomique du changement de vitesse et une commande automatique pour le remplacement des accessoires. Bref, ce nouvel engin profite de tous les atouts pour séduire les utilisateurs avertis et convertir de nouveaux adeptes.

D’après Simone Reddi, responsable européen pour les midi-pelles, « il ne s’agit pas d'une simple amélioration du produit. La PC88MR-11 apporte plusieurs améliorations en termes de performance d’excavation et de structure. L’intégralité du cycle d’excavation/chargement a été revue, donnant ainsi l'impression de travailler sur une machine plus rapide. Cette dernière midi-pelle Komatsu est équipée d’un moteur Komatsu Stage V de 2,4 litres avec filtre à particules diesel (sans réduction catalytique sélective). Vous profitez ainsi d’une consommation de carburant réduite, de meilleures performances et d’un rendement hors pair ».



PC88MR-11 - Fonctions et atouts


Style moderne, spécifique et confortable propre à la gamme MR-11 de Komatsu.
Moteur conforme à la norme EU Stage V avec FAP et sans RCS. Répondez à tous les appels d'offres. Protégez l’environnement. Rentabilisez votre investissement à long terme et profitez d'une véritable sérénité.
Augmentation de la puissance du moteur par rapport au modèle PC88MR-10.
Coupleur du ventilateur moteur : diminution du niveau de bruit et de la consommation de carburant.
Productivité : hausse de 7 % par rapport à la PC88MR-10 (accélération des manœuvres du bras/balancier).
Consommation de carburant (l/h) : en moyenne 6 % de moins que la PC88MR-10.
Vitesse de nivellement : 14 % plus rapide que la PC88MR-10.
Débit d’huile pour accessoire (l/min) : +12 % par rapport à la PC88MR-10.
Nouvelle lame : raclage plus facile.
Changement de rapport sur le levier de la lame : positionnement intuitif pour un gain de productivité.
Lampes de travail (LED) : voir et être vu en toutes circonstances.
Radio Bluetooth : connectez vos appareils.
Siège à suspension pneumatique : un confort maximal pour l’opérateur.
.Réglage du débit d’huile pour l’accessoire : facile, avec l’écran.
Nettoyage du radiateur plus facile : grâce à un filtre à poussière mieux placé.
Portes d’accès agrandies : entretien facile, rapide et sûr.
Pièces pour l’entretien du moteur : toutes sont placées du même côté et accessibles au sol pour une manipulation facile, rapide et sûre.
Nettoyage facile du tapis de sol.
Hauteur de transport réduite de 20 mm par rapport à la PC88MR-10.
Commutateur d’accessoire automatique 2 voies -&gt; 1 voie -&gt; 2 voies : sûr, rapide et polyvalent.

www.komatsu.eu
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	GTI Award 2024 : Rohde & Schwarz a été primé pour sa solution de test 5G RedCap
L’édition 2024 des GTI Awards a récompensé Rohde & Schwarz.
Le R&amp;S CMX500 OBT a été récompensé par le GTI pour sa capacité à faciliter la réalisation des tests RedCap, de la R&amp;D jusqu’aux phases de certification et de test de conformité.

Son testeur de communication radio R&amp;S CMX500 a été primé dans la catégorie récompensant une innovante avancée en matière de technologies mobiles pour sa capacité à prendre en charge des tests RedCap, depuis R&amp;D jusqu'aux phases de certification et de test de conformité. Les GTI Awards, qui se tiennent pendant le Mobile World Congress, récompensent les réalisations et les réussites industrielles dans le domaine des télécommunications 5G sur un large éventail de segments de marché.

Les GTI Awards sont décernés par la Global TD-LTE Initiative (GTI), une organisation regroupant les principaux opérateurs mondiaux qui ont contribué à la réussite de la commercialisation des réseaux et services TD-LTE et 5G NR. Le prix de l'innovation en matière de technologie mobile est décerné à des technologies en fonction de la manière dont elles répondent aux besoins des opérateurs GTI, ainsi que de leur caractère innovant, de leurs avantages, de leur potentiel commercial, de leur durabilité et de leur impact. Rohde &amp; Schwarz a reçu ce prix pour son testeur monobloc de la gamme (OBT) R&amp;S CMX500, une solution de test avancée qui couvre l'ensemble du cycle de vie de technologie 5G RedCap (Reduced Capability).

RedCap est une technologie 5G définie dans la Release 17 du 3GPP. Offrant moins de fonctionnalités que a 5G, elle est nettement moins coûteuse que la technologie 5G eMBB. Elle se caractérise par un débit de données moyen, une faible consommation d'énergie, une faible complexité et sa capacité de prendre en charge un grand nombre d'appareils. Ce qui la rend particulièrement adaptées aux applications IoT.

Le testeur R&amp;S CMX500 OBT vérifie les différents aspects de la technologie RedCap qui sont spécifiés par la Release 17 de la norme 5G du 3GPP concernant les tests réalisés en phase de R&amp;D, de certification et de conformité. Il prend en charge les restrictions d'accès au réseau, les parties de largeur de bande (BWP) et la commutation des parties de largeur de bande, l'économie d'énergie et d'autres procédures de signalisation de protocole. La plateforme a également été perfectionnée afin de vérifier le bon fonctionnement des terminaux RedCap au sein des réseaux existants.

Christoph Pointner, vice-président senior des testeurs de réseaux mobiles chez Rohde &amp; Schwarz, qui a reçu le prix lors d’une cérémonie qui s’est tenue le 27 février 2024 au MWC de Barcelone, a déclaré : &quot;Nous sommes honorés de recevoir le prestigieux prix GTI pour la capacité de notre testeur de signalisation monobloc R&amp;S CMX500 à prendre totalement en charge la technologie 5G RedCap. Cette reconnaissance témoigne de notre engagement à repousser les limites des tests de communications mobiles pour répondre aux divers besoins des opérateurs de réseaux et des fabricants d’équipements, ouvrant ainsi la voie à l’adoption de nouvelles technologies.&quot;

Pour plus d'informations sur les solutions de test RedCap de Rohde &amp; Schwarz, visitez.

www.rohde-schwarz.com
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	Nouvel indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex La solution d'affichage sûre des résultats de mesure dans les zones à risque d'explosion
Avec l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex, Minebea Intec, un fabricant leader de technologies de pesage et d'inspection, propose une nouvelle solution pour la visualisation des résultats de pesage dans les zones à risque d'explosion (Ex).Mettre en marche, peser, c'est terminé : l'utilisation de l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex est auto-explicative et, grâce à l'homologation ATEX, elle est également possible dans les zones à risque d'explosion.

Les utilisateurs profitent non seulement d'un prix abordable, mais aussi et surtout de la fiabilité et de l'utilisation intuitive du pro-duit.

Qu'il s'agisse d'une installation ou d'une solution pour l'industrie chimique, pharmaceutique ou alimentaire, l'indicateur de pesage à sécurité intrinsèque Midrics&reg; 1 Ex convient à une multitude d'applications telles que le comptage, le contrôle ou le contrôle de préemballage. Grâce à l'utilisation de matériaux de haute qua-lité, il constitue le choix optimal pour les responsables qualité, les constructeurs de machines et les ingénieurs techniques qui recherchent une solution d'affichage durable pour les zones à risque d'explosion.

Pas de compromis dans les zones à risque d'explosion
Avec l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex, Minebea Intec présen-te un complément fort de son portefeuille pour les zones à risque d'explosion. L'électronique de pesage spécialement conçue pour les processus de pesage dans les zones à risque d'explosion répond à toutes les exigences internationales actuelles telles que ATEX zone 1/21 ; IECEx zone 1/21 ; FM/CSA classe I, II, III Div. 1 (USA/Canada). En outre, l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex peut également être connecté à des systèmes d'acquisition de données dans des zones non dangereuses grâce à son interface de commu-nication numérique.

Assurer la qualité là où elle est nécessaire - à un prix raisonnable
 Lors du développement de l'interface utilisateur, l'accent a été mis sur le confort de l'utilisateur : grâce à l'interface optimisée, les informations importantes sont visibles en un coup d'œil. L'in-dicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex marque des points avec une résolution allant jusqu'à 30.000d, qui offre des résultats de mesure précis pour une multitude d'applications. Grâce à des composants techniques de haute qualité, les valeurs de mesure sont visibles en quelques secondes sur l'écran. En outre, les éléments de commande ont été réduits à cinq touches tactiles afin de garantir une utilisation facilitée. L'utilisation intuitive permet ainsi de réduire le temps d'apprentissage.

En outre, la conception de l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex garantit une durée de vie exceptionnelle de l'équipement électrique et donc une grande sécurité d'investissement. La construction du boîtier est efficace de par son étanchéité grâce à la classe de protection IP 66, ce qui permet un nettoyage rapide et facile. De plus, l'indicateur est fabriqué en acier inoxydable, ce qui rend le produit extrêmement robuste et durable.

Minebea Intec : un seul fournisseur pour les technologies de pe-sage et d'inspection
Avec l'indicateur de pesage Midrics&reg; 1 Ex, Minebea Intec com-plète son portefeuille de produits pour les zones à risque d'explo-sion, qui comprend entre autres des trieuses pondérales, des dé-tecteurs de métaux et des systèmes d'inspection par rayons X. De la réception à l'expédition des marchandises, les produits, soluti-ons et services de Minebea Intec garantissent des lignes de pro-duction et d'emballage plus sûres et plus efficaces dans l'industrie, même dans des conditions environnementales difficiles.

www.minebea-intec.com
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	Ellistat annonce une suite logicielle complète et se positionne comme un acteur incontournable de la Qualité industrielle
Ellistat, éditeur de logiciels connu pour sa solution logicielle APC d’automatisation du réglage des machines-outils, lance une nouvelle offre logicielle complète pour la qualité en production.
Cette Suite Qualité modulaire, novatrice, intuitive et 100% Web est le fruit d’une stratégie et de développements mis en œuvre dès la création de l’entreprise. Désormais, Ellistat ne se positionne plus seulement comme un expert dans le secteur de l’usinage, mais plus largement comme un expert de la qualité industrielle. La suite logicielle Ellistat sera dévoilée, en avant-1ère mondiale, au salon Global Industrie Paris 2024, Hall 5 Stand G148.

Jusqu’à présent, le succès de l’entreprise française Ellistat reposait sur son expertise en formation et conseil qualité dans le Lean, le Six Sigma et sur son logiciel phare APC (Automated Process Control). De nombreux fabricants et sous-traitants (secteurs médical, automobile, aéronautique, horlogerie…) ont fait le choix de cette technologie révolutionnaire, extrêmement simple à utiliser. Plusieurs fois récompensée par des trophées lors de salons industriels, APC automatise le processus de réglage des machines-outils afin d’obtenir une qualité de conformité dès la première pièce usinée.

Aujourd’hui, Ellistat évolue et propose une suite logicielle complète composée de différents modules autonomes qui communiquent entre eux. Cette Suite Qualité, créée par des experts en qualité -et non des informaticiens-, vise à devenir la référence dans le domaine de la qualité industrielle. Les développements de cette suite ont débuté il y a plus de dix ans, initiés par Maurice Pillet*, père du fondateur d’Ellistat, reconnu comme une des références françaises de la qualité en production. Maurice a publié de nombreux ouvrages au cours de sa carrière sur les Plans d’Expérience, la Maîtrise des Procédés ou encore le Six Sigma. L’un d’entre eux, “Six Sigma - Comment l’appliquer” est notamment devenu l’ouvrage de référence dans le domaine.

Davy Pillet, CEO d’Ellistat : « Nous sommes heureux de présenter aux industriels notre Suite Qualité. Dans le cadre de leur stratégie de digitalisation, Ellistat vise à améliorer leur efficacité opérationnelle, à optimiser leurs processus de production, à garantir la conformité aux normes et réglementations, à réduire leurs coûts de production et enfin à améliorer la qualité de leurs produits. Convaincus qu’il est toujours possible d’aller plus loin dans l’innovation, nous comptons, avec cette Suite Qualité, donner un coup de jeune à un marché historique. »

Une suite complète axée sur l’optimisation du retour sur investissement
 Désormais mature dans son développement, Ellistat propose une suite logicielle complète autour de la qualité industrielle. On y retrouve toutes les fonctionnalités standards proposées traditionnellement :


SPC (Statistical Process Control) permet de suivre l’évolution statistique des procédés et de maîtriser la production en temps réel.


IQC (Incoming Quality Control) est dédié au contrôle des échantillons fournisseurs. Grâce à ses fonctions de dynamisation, de contrôle progressif, il est désormais possible de diviser par 2 le nombre de contrôles réalisés pour la même qualité entrante.


MME (Management of Measuring Equipment) permet de s’assurer de la conformité des instruments de contrôle en suivant, non seulement leurs étalonnages, mais aussi les gages R&amp;R (Répétabilité &amp; Reproductibilité) associés. Le module MME offre une approche efficace et automatisée pour maintenir la précision des instruments de mesure, garantissant ainsi la qualité des produits et la conformité aux normes et réglementations.


MNC (Management of Non Conformities) a pour mission de détecter, suivre et résoudre les incidents de non-conformité de manière efficace. Le module MNC améliore la réactivité, la traçabilité, l’efficacité et la prévention des problèmes liés à la qualité, contribuant ainsi à renforcer la satisfaction client et la conformité réglementaire.

Au-delà de proposer une approche utilisateur et technique innovante sur les fonctionnalités dites “standards”, Ellistat propose des modules supplémentaires inédits :


Data Analysis pour le calcul des capabilités, réaliser un plan d’expérience, analyser statistiquement les données issues des modules SPC et IQC. Le module Data Analysis se distingue par la richesse de ses fonctionnalités et ses algorithmes de machine learning permettent de comprendre l’origine des dérives d’une machine ou de différencier statistiquement des fournisseurs.


E-learning : 70 modules de formation pour former l’ensemble des collaborateurs aux outils du Lean et de la Qualité et de faire monter en compétence toute l’entreprise.


APC (Automated Process Control) dédié au marché de l'usinage. Ce module permet d’automatiser le processus de réglage des machines-outils afin d’obtenir une qualité de conformité dès la première pièce usinée.

Davy Pillet commente : « A la pointe de l’innovation, le développement de la Suite logicielle Qualité Ellistat a été axée sur la maximisation du retour sur investissement. L’idée, par exemple, est de voir dans quelle mesure il est possible de diminuer les contrôles, mais à qualité égale. Ou encore, avec le module SPC lié au module Data Analysis, d’obtenir des données mais surtout de pouvoir les utiliser pour savoir d’où vient le problème et ensuite être en mesure de prendre les bonnes décisions. »

Simplicité d’utilisation et d’implémentation
 La solution est basée sur une architecture native « full web » dont l’avantage le plus évident est le nomadisme avec la possibilité de se connecter au logiciel depuis n’importe quel terminal connecté à internet, via un simple navigateur. Le second avantage à ne pas négliger est la fluidité de navigation pour les utilisateurs et la rapidité de réponse de la plateforme. Elle est fournie en mode Saas (logiciel hébergé chez l’éditeur) ou On-Premise (logiciel installé directement sur le réseau du client).

Pour implémenter la solution, Ellistat propose un package d’accompagnement à ses clients. En tout premier lieu, un diagnostic est établi sur le site du client, afin de déterminer la meilleure méthode pour déployer la solution, puis vient la phase de préparation qui permet d’être précis lors de l’implémentation. Enfin, une formation de 3 ou 4 jours sur site est à prévoir, selon le nombre de modules.

www.ellistat.com
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	ZF inaugure sa première usine zéro émission à Klášterec, en République tchèque
L'usine de production en mobilité électrique utilise 3 400 panneaux solaires pour générer de l'électricité.Le groupe ZF inaugure sa première usine zéro émission à Klášterec, en République tchèque, après une période de rénovation d'un peu moins d'un an et demi.


Le système de chauffage fonctionne sans combustibles fossiles : les pompes à chaleur réduisent les coûts de chauffage de 50 %
L’usine servira de modèle pour toutes les usines ZF dans le monde.

ZF inaugure sa première usine zéro émission sur le site de production d'électronique de puissance de Klášterec, en République tchèque, après une période de rénovation d'un peu moins d'un an et demi. L'usine, qui fait partie de la division Electrified Powertrain Technology, soutient les efforts de l'entreprise pour atteindre la neutralité climatique dans toutes les chaînes de valeur d'ici 2040. Elle servira de modèle à toutes les usines ZF dans le monde. L'entreprise technologique passe progressivement à une énergie durable sur tous ses sites, en augmentant l'efficacité énergétique de ses process, en électrifiant une grande partie de ses produits et en utilisant des matériaux recyclés.

L'un des principaux défis de ZF consiste à convertir ses usines actuelles partout dans le monde afin qu'elles puissent fonctionner avec de l'énergie sans-impact pour le climat. « La transformation durable du site de Klášterec est révolutionnaire pour l'ensemble de notre appareil de production mondial et nous aide à réduire considérablement les émissions de gaz à effet de serre », explique Stephan von Schuckmann, membre du directoire de ZF. Pour construire des fondations solides et durables, il est important d'équiper les usines pour qu'elles puissent produire de l'électricité. À Klášterec, 3 400 panneaux solaires ont été installés sur le campus, ce qui a permis de couvrir environ 20 % des besoins annuels en électricité de l'usine.

L'électricité qui n'est pas produite en interne est achetée à partir de sources renouvelables, principalement l'énergie éolienne et hydroélectrique. Klášterec est notre référence », souligne Dhanashree Kad, responsable du développement durable, au sein de la division &quot;Electrified Powertrain Technology&quot; de ZF. Dès 2025, soit cinq ans plus tôt que prévu, tous les sites de ZF seront entièrement alimentés par de l'électricité verte, qui sera produite en interne ou issue de contrats avec des fournisseurs d'énergie renouvelable.

Par ailleurs, le système de chauffage au gaz de l'usine tchèque d'e-mobilité, qui dépendait des combustibles fossiles, a été remplacé par des pompes à chaleur, ce qui a permis de réduire de 50 % les coûts annuels de chauffage de l'usine. Pendant les mois les plus froids, l'usine utilise le froid naturel de l'air extérieur (free cooling) pour refroidir la machinerie à l'intérieur de l'usine. Diverses mesures d'amélioration de l'isolation thermique et de récupération de la chaleur complètent ce concept en faveur du climat.

ZF exploite le site de Klášterec, situé à une centaine de kilomètres au nord-ouest de Prague, depuis 1992. Aujourd'hui, l'usine récemment rénovée emploie près de 700 personnes et produit des composants d'électronique de puissance pour les moteurs électriques fabriqués par les usines ZF situées en Allemagne et en Serbie. Elle compte parmi ses clients des constructeurs automobiles internationaux.

www.zf.com
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